
  SYNTHELASTIC 900H

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO:

La poliurea caliente SyntheLastic 900H es un sistema de dos componentes para aplica-
ción con máquina reactor, que permite la ejecución de un recubrimiento apto para la im-
permeabilización, protección y sellado de superficies. La membrana de poliurea caliente
se forma insitu mediante la reacción y mezcla de los dos componentes reactivos en rela-
ción 1:1 en volumen, compuesto por un prepolímero de isocianato y una mezcla de po-
liaminas, que generan el elastómero de poliurea, constituyendo una membrana sólida,
completamente continua, sin juntas ni solapes, con altas resistencias, solidez, elasticidad
y altísimas propiedades mecánicas. La poliurea caliente SyntheLastic 900H, es un pro-
ducto 100% sólidos, y coloreable en colores gama o bajo pedido.

APLICACIONES:

La poliurea caliente SyntheLastic 900H está diseñada para aplicación mediante un equi-
po de proyección de tipo reactor en caliente de alta presión (14-20 MPa), con sistema de
calentamiento de las mangueras para mantener la temperatura estabilizada durante todo
el proceso de aplicación. La relación volumétrica debe ser 1:1 y la temperatura en pisto-
la de proyección deberá ser de 65 a 70ºC, para asegurar la correcta relación de trabajo y
temperatura y tiempos de reacción. No aplicar con vientos superiores a 20 Km/h. El sis-
tema de poliurea en caliente tiene una excelente adherencia sobre superficies rugosas,
pero es necesario aplicar la imprimación adecuada para poder garantizar la adecuada
adherencia a los soportes, ya que de no hacerlo, superficies o zonas satinadas o brillan-
tes podrían presentar problemas adherencia. El espesor de aplicación por capa no debe
superar 1 mm. Para la aplicación en cubiertas el espesor mínimo de aplicación debe ser
1,4 mm, equivalente a un consumo de 1,7 Kg/m². Para el tratamiento de maquinaria, ca-
jas de vehículos, así como para zonas expuestas a tráfico peatonal, el espesor mínimo
deberá ser igual o superior a 2,6 Kg/m² (equivalente a 2’9 Kg/m²).

· Cubiertas transitables planas e inclinadas
· Terrazas y balcones 
· Pavimentos y cubiertas de aparcamientos con tráfico rodado
· Depósitos y canales 
· Revestimientos de puentes, previo a la aplicación del asfalto
· Pavimentos industriales 
· Revestimientos protectores, especialmente de vehículos y embarcaciones
· Plantas de reciclaje y de aguas residuales, plantas energéticas y petroquímicas
· Piscinas, estanques y acuarios
· Cubiertas inclinadas o planas de placas onduladas fibrocemento, asbestos o similar
· Protección de la espuma de poliuretano de aislamiento térmico 
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CONDICIONES DE TRABAJO:

Como en todo tratamiento de superficies, el tratamiento del soporte es fundamental, de-
biendo comprobar, que reúne las suficientes resistencias mecánicas (cohesión, compre-
sión, etc.), correcta porosidad, rugosidad, grado de humedad, respetar todas las juntas
estructurales y de dilatación, así como los puntos singulares, eliminar cualquier tipo de
agente pulverulento, restos de grasas, partes disgregables, antiguos agentes de sellado,o
cualquier otro contaminante,  seleccionando a continuación el tipo de imprimación ade-
cuada.  Consulte la ficha técnica de la imprimación seleccionado para la perfecta ejecu-
ción de la misma, teniendo especial precaución con las rangos máximos de resistencia y
comportamiento a la humedad. Evitar siempre humedades de ascensión capilar. La apli-
cación de esta poliurea caliente debe realizarse en soportes que no presenten humedad,
ni restos de agua, incluyendo las procedentes de los sustratos, niveles freáticos, conden-
saciones o rocíos, etc. Se debe prestar especial atención a la reparación de irregularida-
des en el soporte, eliminación de pinturas o impermeabilizantes preexistentes, realizan-
do también el relleno de coqueras, etc. Asimismo se resolverán adecuadamente todos los
puntos singulares, como sumideros, salidas de aire, encuentros con paramentos vertica-
les, esquinas y rincones, y cualquier junta de dilatación y estructural. Se debe eliminar o
reforzar con el adecuado tratamiento las zonas que no tengan la suficiente cohesión y re-
sistencia a compresión para soportar la fuerza de adhesión de la poliurea caliente. Com-
pruebe la idoneidad de nuestras imprimaciones y consolidantes para alcanzar los valores
y resistencias necesarios siempre previamente a la aplicación de la membrana. En todo
caso, siempre que existan dudas, aplicar en una zona delimitada para comprobar la ido-
neidad previo a la aplicación. Cuando la aplicación del sistema SyntheLastic 900H vaya
a quedar vista, es necesario protegerlo de la exposición directa a los rayos UV para pre-
servar sus propiedades físico-mecánicas. Debe tenerse presente que este sistema consti-
tuye una membrana de naturaleza aromática, por lo que necesitará la protección con un
poliuretano de acabado de tipo alifático que lo protegerá y conservará el tono y color de
esta protección adicional.

CARACTERÍSTICAS Y PROPIEDADES:

· Tiempos de curado muy bajos gracias a la rápida reacción entre sus dos componentes.
· Tiempo de puesta en servicio casi inmediato.
· Alta adherencia a sustratos
· Producto 100% sólidos.
· Amplio rango de temperatura de servicio
· Excelentes propiedades de puenteo de fisuras.
· Alta resistencia a los disolventes, ácidos y bases (consultar al dpto. técnico).
· Excelente protección anticorrosión
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EVALUACIÓN Y PREPARACIÓN DEL SOPORTE:

Lijar  mediante  medios  mecánicos  la  superficie  de  la  membrana  para  abrir  poro,
eliminando polvo, grasas, migraciones y eflorescencias, así como cualquier otro 
contaminante. Sanear grietas, coqueras, zonas desmenuzables o de baja cohesión hasta
encontrar soporte firme. Impregnar las zonas saneadas mediante Syntheprimer EPW201
con rodillo de pelo largo, asegurando la total saturación. 
Se recomienda realizar pruebas de adherencia del Synthelastic 900 H para comprobar la
adecuada fijación de la membrana al soporte.
Evitar soportes con humedad excesiva, como hormigones con menos de 30 días desde
su aplicación, o zonas con saturación de humedad por capilaridad u otros motivos.

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS DEL PRODUCTO:

Aspecto:                                                        
A: Transparente de color amarillento
B: opaco y de color según solicitado

Relación de la mezcla: 100/110,6
Contenido en sólidos: 100 %
Densidad a 25ºC : A: 1,110 g/cm³

B: 1,020 g/cm³

Viscosidad a 25ºC: A:  760 cps

B: 650 cps
COV COMP. A: 0,01 g/l    COMP. B: 0 g/l

CARACTERÍSTICAS DEL PRODUCTO ACABADO:

Dureza (ºShore A):             85  ± 5
Dureza (ºShore D):              35  ± 5

Densidad de la membrana curada:             1,10  ± 5 g/cm3 
Adherencia:              2,1 N/mm² (sobre soporte hormigón)
Alargamiento a Rotura: 250%
Resistencia a Tracción : 7,8 ± 1,3 N/mm²
Resistencia a Desgarro: 35 ± 5 N/mm
Transmisión de vapor de Agua: µ=2496
Comportamiento al Fuego:            Autoextinguible
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PRESENTACIÓN:

El sistema SyntheLastic 900H se presenta en bidones metálicos con peso:
Parte A Resina:   Bidones metálicos con peso neto de 210 Kg
Parte B Isocianato:   Bidones metálicos con peso neto de 220 Kg.
Color Gama:  Gris. Posibilidad de colores carta RAL bajo pedido.

CONSERVACIÓN:

Mantener el envase original sin desprecintar a temperaturas comprendidas entre 8 y 30ºc
en un área seca y bien ventilada.
Parte A resina 12 meses.
Parte B isocianato 6 meses desde su fecha de fabricación, en sus envases de origen bien
cerrados y
 no deteriorados, en un lugar seco a temperaturas comprendidas entre +5 y +30ºc.

NOTA:

Las instrucciones de forma de uso se hacen según nuestros ensayos y conocimientos y no suponen
compromiso de Synthelast, S.A. ni liberan al consumidor del examen y verificación de los productos
para su correcta utilización. Las reclamaciones deben acompañarse del envase original para permitir
la adecuada trazabilidad. Synthelast,s.a. no se hace responsable, en ningún caso, de la aplicación de
sus productos o soluciones constructivas por parte de la empresa aplicadora o demás sujetos intervi-
nientes en la aplicación y/o ejecución de la obra en cuestión, limitándose la responsabilidad de Syn-
thelast,S.A. exclusivamente a los posibles daños atribuibles directa y exclusivamente a los productos
suministrados, individuales o integrados en sistemas, debido a fallos en la fabricación de aquellos.En
cualquier caso, el redactor del proyecto de obra, la dirección técnica o responsable de la obra, o sub-
sidiariamente la empresa aplicadora o demás sujetos intervinientes en la aplicación y/o ejecución de
la obra en cuestión, deben cerciorarse de la idoneidad de los productos atendiendo a las característi -
cas de los mismos, así como las condiciones, soporte y posibles patologías de la obra en cuestión.-
Los valores de los productos o soluciones constructivas de Synthelast,S.A. que en su caso sean deter-
minados en la norma UNE o cualquier otra que le fuera de aplicación en cada caso se refieren exclu-
sivamente a las condiciones expresamente estipuladas en dicha normativa y que vienen referidos, en-
tre otros, a unas determinadas características del soporte, condiciones de humedad y temperatura,
etc. sin que sean exigibles a ensayos obtenidos en condiciones diferentes, todo ello de acuerdo con lo
expresamente establecido en la normativa de referencia.
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